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OBJETIVOS

Los objetos en pléstico son manufacturados mediante el empleo de uno o varios procesos de

fabricacion.

La finalidad del presente curso es darle al alumno las herramientas necesarias para conocer el

manejo de las materias primas y de poder comprender los fendbmenos que ocurren durante la
transformacion de los plésticos en un objeto util.

PROGRAMA

Mezclado

Mezclado: definiciones y tipos de mezclado. Procesos de mezclado y dispersion. Procesos
continuos y discontinuos. Fabricacion de granulados. Evaluaciéon de la mezcla. Mezclado de
liquidos y solidos: turbomezclador y equipos en general. Mezclado en fundido: equipos y
criterios de escalamiento. (3 semanas)

Moldeo por extrusion

Descripcion del proceso. Elementos de un extrusor. Descripcion de las diferentes zonas del
extrusor. Ecuaciones principales de flujo en el extrusor mono tornillo (énfasis en la zona de
dosificacion). Curvas de operacion del tornillo y la boquilla. Tipos de boquillas. Equipos
auxiliares. Problemas tipicos del proceso de extrusién: causas y soluciones. Estudio de la
influencia de las variables del proceso sobre las caracteristicas finales del producto. Aplicaciones
generales del proceso de extrusion: fabricacion de peliculas, laminas, tubos y perfiles;
recubrimiento de cables, recubrimiento sobre diferentes tipos de soportes y otras aplicaciones;
coextrusion: fabricacion de planchas con multicapas; aplicaciones en la fabricacion de fibras
textiles sintéticas. (6 semanas)

Moldeo por soplado

Descripcion del proceso. Fabricacion y soplado del macarrén (parison). Control del espesor del
macarron. Moldes para soplado. Materiales y ejemplos de aplicaciones. Analisis de las variables
del proceso. Propiedades del producto final. Problemas tipicos del proceso: causas y soluciones.
(1 semana)




4 Extrusion de pelicula tubular
Descripcion del proceso. Analisis de las variables del proceso. Materiales empleados. Defectos
de extrusion: causas y soluciones. (1 semana)
5 Extrusion doble tornillo
Generalidades del proceso. Tipos de extrusoras. Descripcion de las diferentes zonas de la
extrusora. Comparacion con la extrusion mono tornillo. Aplicaciones. (1 semana)
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