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OBJETIVOS

El curso proveera al estudiante los siguientes conocimientos y habilidades:

e Conocimientos de los objetivos, importancia y beneficios de la planificacion automatizada de
procesos para optimizar las funciones de manufactura.

e Desarrollo y utilizacion de sistemas de clasificacion y codificacion de piezas. Importancia para la
planificacion automatizada de procesos.

e Conocer y utilizar los diferentes métodos de planificacion de procesos. Operar sistemas
computacionales. Disefiados para tal fin.

e Conocimiento de aspectos técnico-econdmicos relacionados con la planificacion de procesos:
seleccion de maquinaria y equipos y determinacion de costos.

PROGRAMA

Introduccion

Concepto y objetivos de la planificacion de procesos. Breve historia de métodos de planificacion
de procesos. Métodos tradicionales y automatizados. Beneficios de la planificacion automatizada
de procesos (CAPP).

Grupos tecnoldgicos

Arreglo de piezas en grupos tecnoldgicos y su efecto sobre la eficiencia y estandarizacion de
procesos de manufactura. Beneficios de los grupos tecnoldgicos.

Familia de piezas
Clasificacion de piezas por forma geométrica, tamafio o procesos de manufactura similares.

Clasificacion y codificacion de partes

Sistemas de codificacion basados en los atributos de disefio de las piezas, basados en atributos de
manufactura y en ambos. Estructura de sistemas de codificacion.




Sistemas estandarizados de clasificacion y codificacion
Sistemas Opitz, MICLASS y CODE, ejemplos y problemas.

Sistemas de planificacion de procesos tipo recuperacion

Fundamentos, revision de los paquetes computacionales existentes (MIPLAN, COMPCAPP),
ejemplos y problemas.

Sistemas de planificacion de procesos tipo generativo

Fundamentos, revision de los paquetes computacionales existentes (GENPLAN), ejemplos y
problemas.

Seleccion de equipos y accesorios

Consideracion de variables: tipo de operacion, maquina herramienta, herramienta de corte,
caracteristicas de la pieza a trabajar, pardmetros de operacion. Medicion y optimizacién de
costos.
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