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OBJETIVOS

Los objetos en plastico son manutactwador medisnte ol empleo de mno o varios procesos de
jabricacion.

La finalidad del presente curso es darle al alunuio las herrmnientas necesarias para conocer ¢l manejo de
las materias primas y de poder comprender los tendmenos que oowrren durante la transformacidn de los
plasticos en nn objeto Nitil,

PROGRAMA

by Mezelado
Mezclado: Definiciones v tipos de mezclado. Procesos de mezclado v dispersion. Procesos
continuos y discontinuos. Fabricucion de granulados. Evaluacion de la mezcla. Mezcelado de
liguidos y «6lidos: turbomezclador y equipos en general.
Mezelado en tundido: equipos v eriterios de escalamiento (3 semanas).
i) Moeldeo por exivasion.
Deseripeion del proc-wo. Elementos de un extrusor. Descripeidn de lus diferentes zonas del
extrosor. fenactones primcipaies de thijo en ef extrusor mono tornitlo {(nfasis en 1a zona de
dostiicacion), Civvas de operacion ded tormibio v fa boguilla. Tipos de boquillas.  Equipos
auxiliares. Problemas tipicos del proceso de extiusion: causas y soluciones. Estudio de la
‘ influencia de las vartables del proceso sobre las caracteristicas ltinales del producto.
Aphicaciones generales del proceso de extrosion: tabricacién de pelicnlas, laminas, tubos y
" perfiles: recabrimiento de cables, recubrimiento sobre diterentes tipos de soportes v ofras
aplicaciones; coextrusion: fubricacion de planchas con mullicapas: aplicuciones en la
, fabricacion de fibras textiles sintéticas. (6 semanas).
iy Msldeo por soplade.
| Descriperon del proceso. Fabricacion v soplado det macarrén (parison). Control del espesor
del inacairon. Moldes para soplado. Materiales v ¢jemplos de aplicaciones. Andlisis de las
variables del proceso. Propiedades del producto final. Problemas tipicos del proceso:
cansas y soluciones (1 semana).
VY Fxtrusion de pelicula tubular,
Descripeion del proceso. Andlisis do lus variables del proceso. Materiales empleados.
Detectos de exirusion: causas y soliiciones.(1 semaia)




V) Extrusién doble tornillo.
Generalidades del proceso. Tipos de extrusoras. Descripcion de las diferentes zonas de la
extrusora. Comparacién con las extrusién mono tornillo. Aplicaciones. (1 semana)

BIBLIOGRAFIA

[1] ROGER T. FENNER. "Principles of Polymer Processing”, Edit McMillan, Londres, 1979.

'STANLEY MIDDLEMAN. "Fundamentals of Polymer Processing”, McGraw-Hill, New York,
1927

ZEHEV TADMOR Y s JEIN ~’f§ng&qmrmg Prmcnple% of Plashcatmg Extms:on" Van
Nostrand Reinhold, New York, 1970.
ZEHEV TADMOR Y COSTAS GOGOS, "Principles of Polymer Processing” Wiley Interscience,
New York, 1979,

[7] JAMES McKELVEY, "Polymer Processing”, John Wiley and Sons, New York, 1962.

[8] E.G. FISHER, "Blow Moulding of plastics”, Ilife, Londres, 1971.

[9] ZBIGNIEW. K. WALCZAK, "Formation of Sintetic Fiber”, Londres, 1977.

[10] CHRIS RAUWENDAAL, "Polymer Extrusion”, Hanser, Munich, 1986.

[11] D.H. MORTON-JONES, "Polymer Processing”, Chapman and Hall, New York, 1989.

[12] D. ROSATO, D. ROSATO. "Blow Molding Handbook”, Hanser, New York, 1989.

[13] L CHRISTOPHER. "Extrusion Blow Molding”, Modemn Plastics Encyclopedia, Ed. McGraw
Hill, Vol. 66, New York, 1990.

[14] J. AGASSANT, P. AVENAS, J. SERGENT, P. CARREAU, "Polymer Processing: Principles and
Modeling", Hanser, New York, 1991.

[15] LM. ZLOCZOWER, Z TADMOR. "Mixing and Compounding of Polymers: Theory and Practice”.

Hanser/Gardner Publishers, Inc., Cincinnati, 1994.

i




